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1 = Sob. Adrian 10 8 8:45-10:15 10:15-10:30
N Podstawowe zasady BHP Mtynarczyk 10:30-12:00 12:00-12:15
‘3 12:15-13:45 13:45-14:30
. 14:30-16:00

2 | 5 Sob. | Obstuga przemystowych obrabiarek Adrian 10 81/3 8:30-10:15 10:15-10:30
: sterowanych numerycznie Mtynarczyk 10:30-12:00 12:00-12:15
3 12:15-13:45 13:45-14:30
A 14:30-16:00

3|5 Pon. | Obstuga i programowanie centréw Adrian 10 81/3 8:30-10:15 10:15-10:30
: tokarskich i frezarskich CNC Mtynarczyk 10:30-12:00 12:00-12:15
g 12:15-13:45 13:45-14:30
s 14:30-16:00

4| x5 Wt. | Obrdébka wyrobu zgodnie z Adrian 10 81/3 8:30-10:15 10:15-10:30
: dokumentacjg technologiczna Mtynarczyk 10:30-12:00 12:00-12:15
3 12:15-13:45 13:45-14:30
- 14:30-16:00

51| 5 Sr Kontrola biezacych i ostatecznych Adrian 10 8 8:45-10:15 10:15-10:30
2 wykonywanych wyrobdw Mtynarczyk 10:30-12:00 12:00-12:15
g 12:15-13:45 13:45-14:30
- 14:30-16:00

6| 5 Cz. | Dobér i ustawiania narzedzi oraz Adrian 10 8 8:45-10:15 10:15-10:30
: parametréw obrébczych obrabiarek | Mtynarczyk 10:30-12:00 12:00-12:15
g sterowanych numerycznie 12:15-13:45 13:45-14:30
o 14:30-16:00

7 N Pt. Tworzenie i wprowadzanie recznego | Adrian 10 8 8:45-10:15 10:15-10:30
: programu NC Mtynarczyk 10;30—12:00 12:00-12:15
3 12:15-13:45 13:45-14:30
o 14:30-16:00

8 = Pon. |Interpretacja istniejacych programow | Adrian 10 81/3 8:30-10:15 10:15-10:30
: oraz ich edytowanie Mtynarczyk 10:30-12:00 12:00-12:15
3 12:15-13:45 13:45-14:30
™ 14:30-16:00

91 5 Wt. | Wykonywanie réznych czesci maszyn | Adrian 10 81/3 8:30-10:15 10:15-10:30
: na obrabiarkach sterowanych Mtynarczyk 10:30-12:00 12:00-12:15
g numerycznie w oparciu o utworzony 12:15-13:45 13:45-14:30
~ program obrobczy 14:30-16:00

10| 5 sr. Znajomos¢ oraz prawidiowa Adrian 10 81/3 8:30-10:15 10:15-10:30
: interpretacja rysunku technicznego Mtynarczyk 10:30-12:00 12:00-12:15
8 12:15-13:45 13:45-14:30
o 14:30-16:00

11 = Cz. Korzystanie z réznorakich narzedzi Adrian 10 8 8:45-10:15 10:15-10:30
: pomiarowych, stosowanych przy Mtynarczyk 10:30-12:00 12:00-12:15
E stanowisku operatora CNC 12:15-13:45 13:45-14:30
™ 14:30-16:00
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